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PASST SICH ALLEN OBERFLACHEN AN

SCHNELLE MONTAGE, OHNE WERKZEUG
EINFACHE LAGERUNG UND TRANSPORT
LANGE LEBENSDAUER

EINZIGARTIG & MOBIL




VORTEILE

« Einzigartige und mobile Losung zum Schutz vor > o >
anfahrenden Fahrzeugen und LKWs - - -
» Durch mobile Losung jederzeit und unmittelbar ein
Passieren von Einsatzkraften und Hoheitsfahrzeugen . s 0
moglich ’ "

Ermoglicht raschen Aufbau ohne Werkzeug

Durch stapelbare und (witterungs)bestandige
Security Racks und Container inkl. Staplertaschen
ist einfache und kostenglinstige Lagerung und
Transport realisierbar

= Lange Lebensdauer, trotz minimaler Wartung

= Deeskalierendes Erscheinungsbild

= Passt Sich an alle F[échen und jedes Der PITAGONE F11 wurde in seiner voll
Geldnde an, einschlieBlich Biirgersteige und funktionsfahigen Position getestet.
Hohenunterschiede

« Grofe Breitenabdeckung durch 80cm Feststellung nach jedem Crash-Test:
Abstand zwischen einzelnen Modulen Motor zerstort, Fahrzeug gestoppt.

MOBILES SYSTEM INBEGRIFFEN

Hdéhe: 100 cm

Breite: 9.5 cm

Tiefe: 105 cm

Gesamtgewicht: 48.3 kg

Abstand zwischen den Modulen: 80 cm
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RACK F11

= Widerstandsfdhig bei den hdrtesten
Einsatzbedingungen

= Zeitersparnis bei der Betriebseffizienz

= Bessere Nutzung von Lagerraumen, stapelbar

= Erhebliche Reduzierung der Transportkosten

= Schnelle und einfache Handhabung

= Verhindert: Diebstahl, Bruch, Verlust

= Abmessungen: 120 x 80 x 102,5 cm

= Leergewicht: 70 kg / Gewicht mit 6 Modulen: 333 kg

CONTAINER F11
BESTENS GEEIGNET FUR LAGERUNG UND TRANSPORT

CONTAINER DATEN

Lange 250 cm
Breite 120 cm
Hdohe 135 cm
Nettogewicht 415 kg
Gewicht mit 12 Modulen 967 kg

DIE LOSUNG FUR IHREN BETRIEB

Der Container aus verzinktem Stahl ist auch bei hartesten

Gebrauchsbedingungen widerstandsfahig und mit seiner
schnellen und einfachen Handhabung ermaglicht er eine
bessere Nutzung von Raum in lhren Lagern sowie eine
erhebliche Reduzierung von Transportkosten.




Der PITAGONE F11 wurde in seiner voll
funktionsfahigen Position getestet.

Feststellung nach jedem Crash-Test:
Motor zerstort, Fahrzeug gestoppt.
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